SISTEMA DE CONTROL DE
PROCESOS BATCHXPERT

El sistema BatchXpert es un sistema de control de proceso por lotes, gestion y presentacion de
informes para aplicaciones pequenias y medianas. Es capaz de gestionar, controlar y monitorear la

produccidn de productos por lotes para la industria de alimentos y bebidas.

Proporciona herramientas para la creacion, gestidn y ejecucion de las recetas y crea automaticamente
informes de produccién sobre la base de los procesos ejecutados. En esta guia se presentara los puntos
destacados del sistema.

Mds informacion esta disponible por Info@MLogics-Automation.com o en

www.MLogics-Automation.com.
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Manejo de Recetas

El sistema permite crear un numero ilimitado de recetas para los distintos procesos de la planta. Para

atc
per

editar los valores de las recetas, el sistema incorpora herramientas poderosas, que permiten visualizar,

editar e imprimir todas las recetas de forma eficiente.
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El configurador de Procesos permite la modelacion de la jerarquia de

procesos de la planta
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Las herramientas de Configuracién permiten al Ingeniero

de Proyecto y a los operadores de Planta modelar de

manera eficiente y sin esfuerzo el equipo de Produccion de

la planta en una definicién jerarquica, que permite ajustes

de configuracién faciles y eficientes.

Los editores le permiten copiar valores, pasos y recetas

completas "Drag and Drop" de cualquier prescripcion

existente. Se admite la importacién y exportacion de

configuraciones completas o parciales.

La configuracién permite la codificacion de colores de los

valores de tiempo de ejecucion, lo que permite que ciertos

parametros se resalten para los operadores. Los

parametros admiten diferentes tipos de configuraciones,

tales como: temporizadores, puntos de ajuste,

enumeraciones o materiales.

La configuracidn permite la creacién de los
distintos moédulos de control compatibles.
Estas configuraciones se pueden importar y
exportar sin esfuerzo al sistema. Cada
modelo de médulo de control y dispositivo
conectado fisicamente del sistema (como
valvulas, motores, sensores ...) y son
totalmente independientes del proveedor y

del bus de campo.
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Visualizacion
El sistema incorpora un visor de graficos de proceso, los cuales permiten visualizar todos los elementos

integrados en el terreno, y también efectuar operaciones manuales y configuraciones de los
dispositivos.

Como sistema de V|suaI|zaC|on el BatchXpert utiliza el sistema SCADA “VisXpert” desarrollado por
nosotros mismos y originalmente desarrollado
por la empresa “Gefasoft Miinchen AG”. Este
sistema tiene aplicacidn en una gran variedad
de industrias como, Farmacéutica, Logistica,
Alimentos, Cerveceras y mas.

El sistema de menu admite un sistema
jerdrquico con indicadores de estado para
todas las unidades subyacentes, que
resumen el estado general de las areas de
produccidn. Esto permite a los operadores
localizar de forma répida y eficaz estados
anormales del sistema, como alarmas,

rgnunm% simulaciones o intervenciones manuales.

El sistema también admite una serie de

sistemas Scada optimizados con paneles

tactiles basados en el “MoViCon” de Estructura de menu
" ” e " e ” jerdrquica con visores
Progea” o el “WinCC” de “Siemens”. Esto de estatus

permite la facil integracién de las estaciones

de campo en el sistema.

Pantallas de proceso optimizado para pantallas tactiles
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Registros historicos de los procesos

Registro completo de produccion para analizar errores.
Indica todos pasos ejecutados con valores nominales y actuales. También indica si el paso finalizo
automaticamente o fue abortado de forma manual. Brinda una vista detallada de todos los sucesos

dentro de un Batch ejecutado.
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1 Reporte completo con todos los datos de un Lote

Informe de produccion resumida

Para reemplazar las “hojas de lotes” o “Brew Sheet”, el sistema incorpora un tipo de reporte que

permite resumir los valores y eventos mas importantes en un proceso en una o varias hojas.
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Registro de operaciones manuales

El sistema BatchXpert registra todos lo operaciones e intervenciones manuales, los cuales se
presentan como “Reporte de operaciones Manuales”. Existen muchas posibilidades de filtrar y ordenar
los datos, por lo que es muy facil para encontrar el evento buscado. Se registran todos los eventos
como:

e Aperturas manuales de Vélvulas

e Cambios de pardmetros como: atrasos de alarmas, Ajustes PID, ...
e Modificaciones de valores nominales de recetas

e Modificaciones y dosificaciones de Materiales
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El sistema BatchXpert incluye un
informe que permite al usuario
revisar la ejecucion de la unidad de
proceso de aprendizaje y la fase del
proceso en un informe de estilo
“Diagrama de Gantt”. Esto permite
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"cuellos de botella" y permite la
optimizacion de la eficiencia de la

planta.
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Trazabilidad de lotes

Para Trazabilidad de lotes y materiales existe el “Batch Trace”. Se registran todas las transferencias

entre los diferentes Batch y también todos los Materiales Consumidos, Producidos o dosificados

manualmente.

Este registro permite evaluar las transferencias de productos de forma facil e intuitivo. El reporte

permite responder por ejemplo la siguiente pregunta: A cudles Cocimientos se ha dosificado la

levadura que fue cosechado de un tanque X.
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Tendencias y Alarmas
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7 Visor de Tendencias

Redundancia

El sistema BatchXpert esta desarrollado de tal manera de reducir los Puntos criticos que pueden fallar y
detener el proceso. En el BatchXpert no existe ningun servidor central, sino los datos de configuracion
se encuentran almacenado de forma completamente redundante en cada estacidn de operacién del

sistema.

Cada Estacion de operacion contiene todos los datos de configuracion e histdricos, para poder tomar
el control de toda la planta. De esta manera, cada estacion de operacion puede realizar todas las
funciones del sistema, sin limitacion. Esto brinda una redundancia en cada estacién de operacioén, y
mientras que sigue funcionando al menos una estacidn, el sistema puede funcionar sin limitaciones ni

perdida de datos.

Para Sincronizacion de los datos de configuracidn (Recetas, Alarmas...) el sistema utiliza un mecanismo

interno, el cual sincroniza todos los datos entre las estaciones, y asi los mantiene actualizado.

De esta manera no se pierden datos, ni siquiera datos Histéricos de lotes, cuando un computador no

esta encendido por un periodo.

atc
per
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Compatibilidad

El Sistema BatchXpert esta siendo actualizado y mejorado de forma constante para mejorar la
seguridad del sistema y mantener la compatibilidad con sistemas modernos. Hasta la fecha 22.05.2017

el sistema soporta los siguientes sistemas operativos:

e Windows 11 (Recomendado)
e Windows 10

Como base de datos, el Sistema utiliza “Microsoft SQL Server”. El Sistema BatchXpert NO requiere de
una version “Estandar” o “Enterprise” del servidor SQL, sino esta disefiado de funcionar con las
versiones “Microsoft SQL Server Express”, lo cual puede significar un gran ahorro en costos de licencia
(la versidn Express es gratuito). Sin embargo, BatchXpert puede utilizar un servidor “Microsoft SQL
Server Estandar o Enterprise”, si se requiere. Hasta la fecha 22.05.2017 el sistema soporta los

siguientes Bases de datos:

e Microsoft SQL Server 2022 (Express or better) (Recommended)
e  Microsoft SQL Server 2019 (Express o mejor)

e Microsoft SQL Server 2016 (Express o mejor)

e Microsoft SQL Server 2014 (Express o mejor)

e Microsoft SQL Server 2012 (Express o mejor)

e Microsoft SQL Server 2008R2 (Express o mejor)

¢ Microsoft SQL Server 2008 (Express o mejor)

Seguridad

El sistema BatchXpert fue disefiado pensando una la maxima seguridad de los datos de configuracion e
histéricos. BatchXpert incorpora un sistema extenso de administracidon de usuarios, con privilegios
individuales, que pueden ser ajustado segun la necesidad de la planta.

BatchXpert ademds esta compatible con una gran variedad de Programas “Anti-Virus” que reduce a

la superficie donde un Virus puede entrar al sistema (Internet, USB, ...)
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Modelo de Licencias

%

El modelo de Licencia del sistema BatchXpert se separa en dos partes. Una es la licencia del sistema
BatchXpert por Planta y la otra es la licencia por Estacion de operacién.

Cada planta requiere una licencia “Batch” del sistema BatchXpert por toda la instalacién y una licencia
de “Estacion de operacion” por cada estacion de operacion que se agregue al sistema. Una tipica
instalacién con dos estaciones de operacidn requiere una licencia “Batch” y dos licencias “Estacion de

operacion”.

La licencia Batch no tiene limite, y no es necesario de agregar una nueva licencia en el caso que se
aumenta el tamano del sistema, o cuando se incorpora nuevos PLC o equipos al sistema. Solamente se
requiere una licencia “Estacion de operacién” por cada estacién que se requiere de agregar.

Todas las licencias son de “Costo tinico” y no requieren de ninguin costo mensual o anual de

mantencion.

Controlador Logico (PLC)
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Figure 1 Project engineering tool
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Figure 2 Automatic Backup tools that run periodic or
manual backups

El BatchXpert esta desarrollado para utilizar la plataforma
"Simatic S7" desarrollada por Siemens y es compatible con
muchas CPU compatibles, como "Siemens S7-300" o "Vipa
Speed7-300" u otros tipos de controladores compatibles
con S7 estandar.

El software del controlador estd muy optimizado y
generalmente permite aplicaciones muy eficientes. Esto
permite la seleccidon de hardware de controlador "mas
pequefio" y mds rentable.

Para reducir aun mas el costo del proyecto, el sistema

incluye una herramienta de "Ingenieria del proyecto", que

ayuda a los ingenieros del proyecto durante el proceso de
desarrollo de la aplicacién. Permite la automatizacién de
muchas tareas repetitivas en el sistema. Ademas, el
sistema viene con muchas funciones configuradas
profesionalmente en el PLC, que reducen alin mas el
costo de ingenieria.

Los sistemas HMI compatibles incluyen una biblioteca de
objetos "lista para usar" que se puede adaptar a cualquier
proyecto. Existen plantillas de proyecto y funcionalidades
de importacidn-exportacion.

Ademas, la instalacion y configuracién del sistema es
asistida por varias herramientas, que permiten incluso a
los usuarios restaurar copias de seguridad o instalaciones
completas del sistema.
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para instalar el sistema de control BalchXpert, por favor sigue los siguentes pasos
Ppaso 1: instalar el servidor de la base de datos SQL.
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Figure 3 System Installation is guided by Installation
tools

Desarrollo y Servicio

El sistema esta siendo desarrollado y actualizado constantemente por la empresa “Mlogics”, expertos
en control de procesos, en conjunto con la empresa “Gefasoft Miinchen AG”, Expertos en sistemas
visualizacién, base de datos y reportes.

El sistema esta siendo actualizado tanto por la empresa “Mlogics” como también por la empresa
“Gefasoft Miinchen AG”, los cuales presentan personal capacitado para realizar servicios en terreno o
por Teleservicio en Chile, Uruguay, Brasil y Alemania.
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